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Введение

Рабочая программа дисциплины «Основы технологии машинострое­
ния» разработана в соответствии с требованиями Федерального Государст­
венного Образовательного Стандарта, утвержденного приказом министерст­
ва образования и науки Российской Федерации от 03.09.2015 № 957, и ос­
новной профессиональной образовательной программы подготовки бакалав­
ров по направлению 15.03.01 -  «Машиностроение», профиль «Технология 
машиностроения», программа прикладного бакалавриата.

Данная рабочая программа по дисциплине «Основы технологии маши­
ностроения» является базовым и руководящим документом для студентов 
указанного направления подготовки бакалавров и преподавателей, которые 
ведут занятия по данной дисциплине. Рабочая программа предназначена для 
чёткой ориентации и представления, чем конкретно предстоит заниматься 
при изучении и освоении данной дисциплины. Содержание программы охва­
тывает основные положения дисциплины.

1 Аннотация дисциплины

Наименование
дисциплины

Основы технология машиностроения

Цель
дисциплины

Дать студентам систему знаний, умений и практических навыков проектиро­
вания технологических процессов изготовления изделий, заданного качества 
при заданной производительности и наименьших затратах на производство.

Задачи
дисциплины

Знать: основные закономерности, действующие в процессе изготовления ма­
шиностроительной продукции; теорию базирования, как средства обеспече­
ния точности и качества изделий машиностроения; структуру производст­
венного и технологического процессов.
Уметь: анализировать базовые и проектировать новые технологические про­
цессы обработки заготовок; определять тип производства; применять совре­
менные информационные технологии.
Владеть навыками: обеспечения точности обработки заготовок; выбора спо-
собов получения заготовок и обработки поверхностей детали.______________

Основные
разделы
дисциплины

• Основные понятия и определения технологических систем.
• Основы достижения качества изделий.
• Основы теории точности обработки деталей машин.

6 з.е. /216 академических часов
Общая
трудоемкость
дисциплины Семестр

Аудито зная нагрузка, ч СРС,
ч

Проме­
жуточ­
ная ат­
теста­
ция, ч

Всего 
за се­

местр, чЛек
ции

Пр.
занятия

Лаб.
работы

Курсовое
проектирование

7
семестр

6 6 6 194 4 216

ИТОГО: 6 6 6 194 4 216
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2. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине 
(модулю), соотнесенных с планируемыми результатами 
образовательной программы

Дисциплина «Основы технологии машиностроения» нацелена на форми­
рование компетенций, знаний, умений и навыков, указанных в таблице 1.
Таблица 1 -  Компетенции, знания, умения, навыки_________________________

Наименование и шифр 
компетенции, в фор­
мировании которой 
принимает участие 

дисциплина

Перечень формируемых знаний, уменг 
предусмотренных образовательной п

[й, навыков, 
рограммой

Перечень знаний (с 
указанием шифра)

Перечень умений (с 
указанием шифра)

Перечень навыков 
(с указанием 

шифра)
ПК-11: способность 
обеспечивать техноло­
гичность изделий и 
процессов их изготов­
ления; умением контро­
лировать соблюдение 
технологической дис­
циплины при изготов­
лении изделий.

31 (ПК-11-3): Знать 
основные закономер­
ности, действующие в 
процессе изготовле­
ния машинострои­
тельной продукции 
32(ПК-11-3): Знать 

методы достижения 
заданной точности, 
качества поверхност­
ности и производи­
тельности обработки.

У1 (ПК-11-3): Умет] 
анализировать и приме 
нять основные законо 
мерности действующи* 
в процессе изготовле 
ния изделий 
У2(ПК-11-3): Умет] 
применять современны* 
методы для разработю 
малоотходных, энерго 
сберегающих и маши 
ностроительных техно 
логий.

Н1(ПК-11-3): 
Владеть навыками 
применения ос­
новных законо­
мерностей, дейст­
вующих в процес­
се изготовления 
машинострои­
тельной продук­
ции
Н2(ПК-11-3): 
Владеть навыками 
разработки рабо­
чей проектной и 
технической до­
кументации при 
изготовлении из­
делий.

3 Место дисциплины в структуре образовательной 
программы

Дисциплина «Основы технологии машиностроения» изучается на 4 
курсе в 7 семестре.

Дисциплина является обязательной, входит в состав блока Б1.В.ОД.5 
«Дисциплины (модули)» сводного учебного плана, вариативная часть.

Для освоения дисциплины необходимы знания, умения, навыки, сфор­
мированные на предыдущих этапах освоения компетенций:

ПК-11 «способность обеспечивать технологичность изделий и процес­
сов их изготовления; умением контролировать соблюдение технологической 
дисциплины при изготовлении изделий, в процессе изучения дисциплин:

• Технологические процессы в машиностроении
• Процессы и операции формообразования /Резание материалов
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4 Объем дисциплины в зачетных единицах с указанием 
количества академических часов, выделенных на контактную 
работу обучающихся с преподавателем (по видам учебных 
занятий) и на самостоятельную работу обучающихся

Общая трудоемкость (объем) дисциплины составляет 6 зачетных еди­
ниц, 216 академических часа.

Распределение объема дисциплины (модуля) по видам учебных занятий 
представлено в таблице 2.

Таблица 2 -  Объем дисциплины (модуля) по видам учебных занятий

Объем дисциплины
Всего академиче­

ских часов
Заочная форма 

обучения
Общая трудоемкость дисциплины 216
Контактная аудиторная работа обучающихся с 
преподавателем (по видам учебных занятий), 
всего

18

В том числе:
занятия лекционного типа (лекции и иные учеб­
ные занятия, предусматривающие преимуществен­
ную передачу учебной информации педагогиче­
скими работниками)

6

занятия семинарского типа (семинары, практиче­
ские занятия, практикумы, лабораторные работы, 
коллоквиумы и иные аналогичные занятия)

12

Самостоятельная работа обучающихся и кон­
тактная работа, включающая групповые консуль­
тации, индивидуальную работу обучающихся с 
преподавателями (в том числе индивидуальные 
консультации); взаимодействие в электронной ин­
формационно-образовательной среде вуза

194

Промежуточная аттестация обучающихся 4
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5. Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) с указанием 
отведенного на них количества академических часов и видов учебных занятий

Таблица 3 -  Структура и содержание дисциплины

Наименование разделов, тем и содержание материала
Компонент
учебного

плана

Трудоемкость (в 
часах)

Форма прове­
дения

Планируемые (контроли­
руемые) результаты ос­

воения
Компе­
тенции

Знания, умения, 
навыки

Раздел 1 Основные понятия и определения технологических систем
Тема 1. Основные понятия и определения. Понятия о 
машине и ее служебном назначении. Машина -  как объ­
ект производства. Изделия основного и вспомогатель­
ного производства. Виды изделий. Виды соединений.

Лекция 0,5 Традиционная с 
презентацией.

ПК-11 31(ПК-11-3) 
32(ПК-11-3)

Тема 2. Производственный и технологический про­
цессы и их структура. Основные понятия и определе­
ния. Структура производственного и технологического 
процессов. Основные характеристики технологического 
процесса.

Лекция 0,5 Традиционная с 
презентацией.

ПК-11 31 (ПК-11-3) 
32(ПК-11-3)

Тема 3. Типы производства. Технологичность конст­
рукции изделий. Основные понятия и определения. 
Характеристика типов производства. Виды технологич­
ности. Оценка технологичности. Показатели техноло­
гичности.

Лекция 1,0 Традиционная с 
презентацией.

ПК-11 31 (ПК-11-3) 
32(ПК-11-3))

Разработка служебного назначения детали. Опреде­
ление типа производства.

Практическая
работа

0,5 Активная ПК-11 У1 (ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)

Анализ чертежа и уточнение технических требова­
ний.

Практическая
работа

1,0 Активная ПК-11 У 1 (ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)

Анализ, оценка технологичности конструкции дета­
ли.

Практическая
работа

0,5 Активная ПК-11 У 1 (ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)

Статистические методы исследования точности. Лабораторная 1,0 Активнвя ПК-11 Н1(ПК-11-3)
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Наименование разделов, тем и содержание материала
Компонент
учебного Трудоемкость (в Форма прове-

Планируемые (контроли­
руемые) результаты ос­

воения
плана HdCdX) дения Компе­

тенции
Знания, умения, 

навыки
работа Н2(ПК-11-3)

Исследование точности настройки станка по про­
дольному упору методом статистического анализа.

Лабораторная
работа

1,0 Активная ПК-11 Н1 (ПК-11-3) 
Н2(ПК-11-3)

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

30 Чтение основ­
ной и дополни­
тельной лите­
ратуры по те­
мам раздела

ПК-11 31 (ПК-11-3) 
32(ПК-11-3)

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

10 Подготовка и 
выполнение 
практических 
работ

ПК-11 У1(ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

5 Подготовка и 
выполнение 
лабораторных 
работ

ПК-11 Н1(ПК-11-3) 
Н2(ПК-11-3)

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

5 Защита практи­
ческих занятий 
и лабораторных 
работ

ПК-11 У 1 (ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3) 
Н1(ПК-11-3) 
Н2(ПК-11-3)

Текущий контроль по разделу 1 Контрольная ра­
бота

5 Выполнение, 
оформление и 
защита кон­
трольной рабо­
ты

ПК-11 31 (ПК-11-2) 
32(ПК-11-2) 
У 1 (ПК-11-2) 
У2(ПК-11-2)

РГР 10 Выполнение, 
оформление и 
защита РГР

31(ПК-11-3) 
32(ПК-11-3) 
У1 (ПК-11-3)
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Наименование разделов, тем и содержание материала
Компонент
учебного Трудоемкость (в 

часах)
Форма прове-

Планируемые (контроли­
руемые) результаты ос­

воения
плана Компе­

тенции
Знания, умения, 

навыки
У2(ПК-11-3)

Итого по разделу 1 Лекции 2,0 - - -
Практическая
работа

2,0 - “

Лабораторные
работы

2,0 - “ -

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

65

Раздел 2 Основы достижения качества машин.

Тема 1. Система связей в машине. Качество продук­
ции. Факторы, влияющие на качество обработанной по­
верхности. Влияние качества поверхности на эксплуа­
тационные свойства детали.

Лекция 0,5 Традиционная с 
презентацией

ПК-11 31 (ПК-11-3) 
32(ПК-11-3)

Тема 2. Основы базирования. Основные понятия и оп­
ределения. Классификация баз. Основные схемы бази­
рования заготовок. Принцип единства баз. Принцип по­
стоянства баз. Особенности выбора баз при обработке 
заготовок.

Лекция 1,0 Традиционная с 
презентацией

ПК-11 31 (ПК-11-3) 
32(ПК-11-3)

Тема 3. Размерные цепи. Понятие размерной цепи. 
Задача по выявлению размерной цепи. Расчет размерной 
цепи.

лекция 0,5 Традиционная с 
презентацией

ПК-11 31 (ПК-11-3) 
32(ПК-11-3)

Выбор технологических баз. Разработка вариантов 
обеспечения точности. Выбор наилучшего варианта. 
Выбор способов обработки. Очередность обработки по-

Практическая
работа

1,0 С использова­
нием активных 
методов обуче-

ПК-11 У 1 (ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)
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Наименование разделов, тем и содержание материала
Компонент
учебного Трудоемкость (в Форма прове-

Планируемые (контроли­
руемые) результаты ос­

воения
плана Компе­

тенции
Знания, умения, 

навыки
верхностей. Разработка маршрута обработки. ния
Выбор заготовки. Практическая

работа
1,0 С использова­

нием активных 
методов обуче­
ния

ПК-11 У 1 (ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)

Исследование влияния скорости резания и подачи на 
шероховатость поверхности.

Лабораторная
работа

1,0 С использова­
нием активных 
методов обуче­
ния

ПК-11 Н1(ПК-11-3) 
Н2(ПК-11-3)

Определение погрешности базирования при фрезе­
ровании валиков, установленных в призмах

Лабораторная
работа

1,0 С использова­
нием активных 
методов обуче­
ния

ПК-11 Н1 (ПК-11-3) 
Н2(ПК-11-3)

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

30 Чтение основ­
ной и дополни­
тельной лите­
ратуры, кон­
спектирование

ПК-11 31(ПК-11-3) 
32(ПК-11-3)

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

10 Подготовка к 
практическим 
занятиям, к со­
беседованию

ПК-11 У1(ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

5 подготовка к 
лабораторным 
работам, к со­
беседованию

ПК-11 Н1 (ПК-11-3) 
Н2(ПК-11-3)

Самостоятельная 
работа обучаю-

5 Защита практи­
ческих и лабо-

ПК-11 У 1 (ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)
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Наименование разделов, тем и содержание материала
Компонент
учебного Трудоемкость (в 

часах)
Форма прове- 

дения

Планирз
руемые

/емые (контроли- 
) результаты ос­
воения

плана Компе­
тенции

Знания, умения, 
навыки

щихся раторных работ Н1 (ПК-11-3) 
Н2(ПК-11-3)

Текущий контроль по разделу 2 Контрольная ра­
бота

5 Выполнение, 
оформление и 
защита контро­
льной работы

ПК-11 31 (ПК-11-3) 
32(ПК-11-3) 
У 1 (ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)

РГР 10 Выполнение, 
оформление и 
защита РГР

ПК-11 31 (ПК-11-3) 
32(ПК-11-3) 
У 1 (ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)

ИТОГО по разделу 2 Лекции 2,0 - - -
Практические
работы

2,0 “ - -

Лабораторные
работы

2,0 - - -

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

65

'

Раздел 3. Основы теории точности обработки деталей машин
Тема 1. Точность обработки деталей. Основные поня­
тия и определения. Погрешности обработки. Методы 
обеспечения точности механической обработки. Анализ 
точности механической обработки.

Лекция 1,0 Традиционная с 
презентацией

ПК-11 31 (ПК-11-3) 
32(ПК-11-3)

Отбор точных поверхностей и требований точности. Практическая
работа

0,5 активная ПК-11 У 1 (ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)

Анализ требования точности, варианты их обеспечения, 
расчет погрешностей базирования.

Практическая
работа

1,0 активная ПК-11 У1(ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)

Выбор технологических баз. Выбор способов обработки Практическая 0,5 активная ПК-11 У 1 (ПК-11-3)
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Наименование разделов, тем и содержание материала
Компонент
учебного Трудоемкость (в Форма прове-

Планируемые (контроли­
руемые) результаты ос­

воения
плана Компе­

тенции
Знания, умения, 

навыки
поверхностей. работа У2(ПК-11-3)
Влияние усилий закрепления на точность установки 
тонкостенного кольца.

Лабораторная
работа

1,0 активная ПК-11 Н1 (ПК-11-3) 
Н2(ПК-11-3)

Определение погрешности положения заготовки при 
установке в центрах токарного станка и устранение этой 
погрешности.

Лабораторная
работа

1,0 активная ПК-11 Н1(ПК-11-3) 
Н2(ПК-11-3)

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

30
Чтение основ­
ной и дополни­
тельной лите­
ратуры, кон­
спектирование

ПК-11 31 (ПК-11-3) 
32(ПК-11-3)

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

10 Подготовка к
практическим
занятиям

ПК-11 У 1 (ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

5 подготовка к
лабораторным
работам

ПК-11 Н1 (ПК-11-3) 
Н2(ПК-11-3)

Самостоятельная 
работа обучаю­
щихся

5 Защита практи­
ческих и лабо­
раторных работ

ПК-11 У1(ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3) 
Н1 (ПК-11-3) 
Н2(ПК-11-3)

Текущий контроль по разделу 3 Контрольная
работа

5 Выполнение и 
защита конт­
рольной работы

ПК-11 31 (ПК-11-3) 
32(ПК-11-3) 
У 1 (ПК-11-3) 
У2(ПК-11-3)

РГР 9 Выполнение, 
оформление и 
защита РГР

ПК-11 31 (ПК-11-3) 
32(ПК-11-3) 
У 1 (ПК-11-3)
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Наименование разделов, тем и содержание материала
Компонент
учебного Трудоемкость (в 

часах!
Форма прове- 

пения

Планируемые (контроли­
руемые) результаты ос­

воения
плана Компе­

тенции
Знания, умения, 

навыки
У2(ПК-11-3)

Итого по разделу 3 Лекции 2,0 - - -
Практическая
работа

2,0 - “ “

Лабораторная
работа

2,0 “ “

Самостоят. рабо­
та обучающихся

64 - - “

Промежуточная аттестация по дисциплине 4 Зачет с оцен­
кой

ИТОГО 
по дисциплине

Лекции 4 - - -

Практические
работы

6 “ - “

Лабораторные
работы

6 - “ “

Самостоятельная
работа

194 -

ИТОГО: общая трудоемкость дисциплины 252 часов, в том числе с использованием активных методов обучения 12 часов.
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Самостоятельная работа обучающихся, осваивающих дисциплину «Ос­
новы технологии машиностроения», состоит из следующих компонентов: 
чтение основной и дополнительной литературы по темам дисциплины; под­
готовка к лабораторным и практическим занятиям; выполнение, оформление 
и подготовка к защите лабораторных работ, расчетно-графической работы и 
контрольной работы.

Для успешного выполнения всех разделов самостоятельной работы 
учащимся рекомендуется использовать следующее учебно-методическое 
обеспечение:

1 Танкова, С.Г. Основы технологии обработки деталей машин : учеб. 
пособие/ С.Г. Танкова, O.K. Димитрюк, А.А. Просолович. -  Комсомольск-на- 
Амуре: ФГБОУ ВПО «КнАГТУ», 2016.-188 с.

2. Основы технологии машиностроения: учебник для вузов /Б.Н. Марьин, 
А.Г. Братухин, В.А. Ким [и др. ]; под редакцией Б.Н. Марьина. -  Владивосток : 
Дальнаука, 2015. -  608 с.

3. Суслов, А.Г. Основы технологии машиностроения: Учебник для ву 
зов / А. Г. Суслов. - М.: КноРус, 2013. - 288с.: ил.

4. Танкова, С. Г. Основы технологии машиностроения: учеб. пособие / 
С. Г. Танкова, О. К. Димитрюк, А. А. Просолович -  Комсомольск-на-Амуре, 
ФГБОУ ВО «КнАГТУ», 2013-150 с.

5. ГОСТ 21495-76. Базирование и базы в машиностроении. Термины и 
определения. -В вед . 01.01.77. -  М.: Изд-во стандартов, 1977. -  35 с.

6 РД ФГБОУ ВО «КнАГТУ» 013-2016. Текстовые студенческие рабо­
ты. Правила оформления. -  Введ. 2016-03-04. -  Комсомольск-на-Амуре : 
ФГБОУ ВО «КнАГТУ», 2016. -  55 с.

Рекомендуемый график выполнения самостоятельной работы студента 
в семестре 7 представлен в таблице 4.

Время, которым располагает студент для выполнения учебного плана, 
складывается из двух составляющих: одна из них -  это аудиторная работа в 
вузе по расписанию занятий, другая -  внеаудиторная самостоятельная рабо­
та. Задания и материалы для самостоятельной работы выдаются во время 
учебных занятий по расписанию, на этих же занятиях преподаватель осуще­
ствляет контроль за самостоятельной работой, а также оказывает помощь 
студентам по правильной организации работы.

Формирование у студентов практических навыков в области обеспече­
ния точности размеров и требований взаимного расположения поверхностей 
детали на формирование компетенций и практических навыков совершенст­
вования и создания новых технологических процессов механической обра­
ботки и сборки изделий.

Все задания к практическим, лабораторным работам и контрольным 
работам посвящены анализу изготовления качественных машин, отвечающих 
служебному назначению и полученных с наименьшими затратами. При

6 Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной
работы обучающихся по дисциплине (модулю)
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подготовке к практическим занятиям и изучении теоретических разделов 
дисциплины студенту необходимо проанализировать, систематизировать и 
изучить информацию в технической и справочной литературе.

Рабочая программа предназначена для чёткой ориентации и 
представления, чем конкретно предстоит заниматься при изучении и 
освоении данной дисциплины. Учебным планом предусмотрено: 1 кон­
трольная работа и РГР.

Контрольная работа -  «Размерный анализ технологических процессов». 
Цель выполнения работы: закрепить теоретические знания, полученные при 
изучении общей части дисциплины «Основы технологии машиностроения», 
необходимые для подготовки к самостоятельной разработке технологических 
процессов, перерасчету размеров (определению технологических размеров) 
при организованной смене баз, особенно в условиях переналаживаемого гиб­
кого производства. Контрольная работа выполняется после изучения теории 
размерных цепей и технологических размерных расчетов по вариантам зада­
ний на контрольную работу. Номер варианта контрольной работы определяются 
по двум последним цифрам шифра зачетной книжки пособия: Танкова, С. Г. 
Основы технологии обработки деталей машин : учеб. пособие / С. Г. Танко­
ва, О. К. Димитрюк, А. А. Просолович -  Комсомольск-на-Амуре, ФГБОУ 
ВО «КнАГТУ», 2016-188 с. Задание на контрольную работу включает в себя 
решение следующих вопросов:

1) Рассчитать технологические размеры, допуски и предельные откло­
нения.

2) Вычертить операционные эскизы для своего варианта.
3) Расчет провести методом «максимум -  минимум» для обеспечения

полной взаимозаменяемости и заданной точности без подбора дета­
лей и подгонки размеров.

РГР -  «Обеспечение требований точности размеров и расположения 
поверхностей конкретной детали». Цель работы: закрепить теоретические и 
практические знания, полученные при изучении дисциплины «Основы тех­
нологии машиностроения», а также для подготовки студентов к самостоя­
тельной разработке технологических процессов изготовлении деталей. Зада­
ние на контрольную работу включает в себя выполнение следующих вопро­
сов:

1. Анализ исходных данных.
2. Анализ чертежей и уточнение технических требований.
3. Служебное назначение детали.
4. Определение типа производства.
5. Анализ технологичности конструкции детали.
6. Выбор исходной заготовки.
7. выбор технологических баз.

Контрольная работа и РГР по дисциплине «Основы технологии машино­
строения» занимают особое место для получения знаний, умений и практиче­
ских навыков при разработке обеспечения точности размеров и требований 
взаимного расположения поверхностей детали. Одной из основных задач
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этой дисциплины является изучение закономерностей, действующих в про­
цессе изготовления и ремонта машин. Знания этих закономерностей необхо­
димы для деятельности на производстве при разработке современных техно­
логических процессов, а также при создании и разработке конструкций но­
вых машин, отвечающих требованиям технологии их изготовления и ремон­
та. Примеры тем РГР:

- разработка обеспечения точности изготовления детали «Корпус»;
- разработка обеспечения точности изготовления детали «Корпус редук­

тора»;
- разработка обеспечения точности изготовления детали «Кронштейн».
Для успешного решения задач обеспечения требуемого качества и точ­

ности предложена определённая последовательность решения вопросов 
обеспечения точности. Исходными данными являются: чертеж сборочного 
узла (сборочной единицы) со спецификацией; рабочий чертеж детали с тех­
ническими требованиями на изготовление; На основании согласования изда­
ется распоряжение по кафедре «Технология машиностроения».

При подготовке к защите контрольных работ студенту необходимо об­
ратить внимание как на проработку теоретических вопросов по данной теме, 
так и на обоснование выбора технических решений.

При оформлении контрольной работы и РГР студенту необходимо 
строго следовать РД ФГБОУ ВО «КнАГТУ» 013-2016. «Текстовые студенче­
ские работы. Правила оформления». Чертежи выполняются на листах форма­
та А1.

После успешного выполнения и защиты контрольной работы и РГР сту­
денту необходимо разместить в его личном кабинете, расположенном на 
официальном сайте университета в информационно-телекоммуникационной 
сети «Интернет» по адресу https://student.knastu.ru.

Общие рекомендации по организации самостоятельной работы 
студентов

Чтобы выполнить весь объем самостоятельной работы, необходимо за­
ниматься по 1 -  4 часа ежедневно. Начинать самостоятельные внеаудиторные 
занятия следует с первых же дней семестра. Первые дни семестра очень важ­
ны для того, чтобы включиться в работу, установить определенный порядок, 
равномерный ритм на весь семестр. Ритм в работе -  это ежедневные само­
стоятельные занятия, желательно в одни и те же часы, при целесообразном 
чередовании занятий с перерывами для отдыха.

Начиная работу, не нужно стремиться делать вначале самую тяжелую 
ее часть, надо выбрать что-нибудь среднее по трудности, затем перейти к бо­
лее трудной работе. И напоследок оставить легкую часть, требующую не 
столько больших интеллектуальных усилий, сколько определенных мотор­
ных действий (черчение, построение графиков и т.п.).

Следует правильно организовать свои занятия по времени: 50 минут -  
работа, 5-10 минут -  перерыв; после 3 часов работы перерыв -  20-25 минут. 
Иначе нарастающее утомление повлечет неустойчивость внимания. Очень 
существенным фактором, влияющим на повышение умственной работоспо-
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собности, являются систематические занятия физической культурой. Органи­
зация активного отдыха предусматривает чередование умственной и физиче­
ской деятельности, что полностью восстанавливает работоспособность.
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Таблица 4 -  Рекомендуемый график выполнения самостоятельной работы студентов при 17-недельном 7семестре

ттоИД СаМОСТОЯтеЛЬНОИ раОО- 
ТЫ

Часов в неделю
видам
работ1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

Изучение теоретических 
разделов дисциплины 4 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 4 4 90

Подготовка к практическим 
занятиям

1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 22,5

Подготовка к лабораторным 
работам

1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 22,5

Подготовка, выполнение, 
оформление и защита кон­
трольной работы

2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
30

Подготовка, выполнение, 
оформление и защита РГР

1,5 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 1,5 29,0

ИТОГО: 10,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 11,0 10,5 194,0

18



7 Фонд оценочных средств для проведения текущей и промежуточной 
аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Таблица 5 -  Паспорт фонда оценочных средств

Контролируемые 
разделы (темы) 

дисциплины

Код контроли­
руемой компе­

тенции 
(или ее части)

Наименование
оценочного

средства
Показатели оценки

Раздел 1.Тема 1. Ос­
новные понятия и 
определения.

ПК-11 Практическая работа. Служебное на­
значение детали. Анализ чертежа и 
уточнение технических требований. 
Тип производства. Технологичность 
конструкции детали.

Умеет разрабатывать служебное назначение детали, оп­
ределять тип производства.
Владеет навыками анализа технологичности конструк­
ции детали.

Раздел 1. Тема 2. 
Производственный и 
технологический 
процессы и их 
структура.

ПК-11 Лабораторная работа. Статистиче­
ские методы исследования точности. 
Исследование точности настройки 
станка по продольному упору мето­
дом статистического анализа.

Умеет выявлять, рассчитывать погрешности.
Владеет навыками выявления причин и характера по­
грешностей.

Раздел 1.Тема 3. Типы 
производства. Техно­
логичность конст­
рукции изделий.

ПК-11 Практическая работа. Определение 
типа производства. Расчет операци­
онной партии. Выбор исходной заго­
товки. Экономическое обоснование 
выбора заготовок.

Знает классификацию типов производства.
Умеет правильно определять тип производства.
Владеет навыками оценки технологичности конструк­
ции изделий.

Раздел 2. Тема 4. Сис­
тема связей в маши­
не.

ПК-11 Практическая работа. Анализ требо­
вания точности, варианты их обеспе­
чения, расчет погрешностей базиро­
вания, выбор технологических баз. 
Выявление трудноисполнимых и 
трудно контролируемых размеров. 
Определение видов связей.

Знает виды связей в машине, терминологию, общие по­
нятия и определения.
Умеет проводить анализ чертежей и уточнение техниче­
ских требований, выбирать заготовку.
Владеет навыками разработки очередности обработки 
поверхностей, маршрута и способов обработки поверх­
ностей.

Раздел2. Тема 5 Осно- П К-и Лабораторная работа. Определение Умеет выявлять погрешности базирования, возникаю-
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вы базирования. погрешности базирования при фрезе­
ровании валиков, установленных в 
призмах

щие при установке заготовки на призмы.
Владеет навыками расчета и устранения погрешностей 
базирования.

Раздел 2. Тема 6. Раз­
мерные цепи.

ПК-11 Практическая работа. Выявление тре­
бований к взаимному положению эле­
ментов (поверхностей, осей) детали. 
Составление размерных цепей. Расчет 
размерных цепей.

Знает методику выявления исходного звена и построе­
ния размерной цепи.
Умеет выявлять конструкторские и технологические 
размеры, строить технологические размерные цепи. 
Владеет навыками составления наикратчайших размер­
ных цепей.

Размерный анализ 
технологических 
процессов. Расчет 
технологических 
размеров.

ПК-11 Контрольная работа№1 Умеет выявлять исходные (замыкающие) звенья раз­
мерной цепи.
Владеет навыками построения, перерасчета конструк­
торских размеров на технологические, определение по­
грешности несовмещения баз.

Разработка обеспе­
чения точности из­
готовления детали 
«Корпус»

ПК-11 РГР Умеет выполнять анализ чертежей, оценивать техноло­
гичность конструкции детали.
Владеет навыками разработки вариантов базирования и 
выбора наилучшего варианта.

Раздел 3. Тема 7. Точ­
ность обработки де­
талей.

ПК-11 Лабораторная работа. Влияние уси­
лий закрепления на точность формы 
тонкостенного кольца. Определение 
погрешности положения заготовки 
при установке в центрах токарного 
станка и устранение этой погрешно­
сти.

Умеет выявлять погрешности, возникающие при обра­
ботке деталей.
Владеет навыками изучения причин, характера погреш­
ностей и разработке методов их устранения.

Промежуточная аттестация проводится в 7-ом семестре в форме зачета с оценкой. Методические материалы, оп­
ределяющие процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы 
формирования компетенций, представлены в виде технологической карты дисциплины (таблица 6).

20



Таблица 6 -  Технологическая карта
Наименование 

оценочного средства
Сроки

выполнения Шкала оценивания Критерии
оценивания

7 семестр
Промежуточная аттестация в форме зачета с оценкой

1 Практические работы 
(4 работы)

В течение се­
местра

5 баллов за одну рабо­
ту

5 баллов - студент правильно и полностью выполнил практическое 
задание. Показал отличные знания и умения в рамках освоенного 
учебного материала.
4 балла - студент выполнил практическое задание с неточностями 
и/или не полностью. Показал хорошие знания и умения в рамках ос­
военного учебного материала.
3 балла - студент выполнил практическое задание не в срок. Показал 
удовлетворительные знания и умения в рамках освоенного учебного 
материала.
0 баллов -  задание не выполнено

2 Лабораторные работы 
(5 работ)

В течение се­
местра

5 баллов за одну рабо­
ту

5 баллов - студент правильно и полностью выполнил практическое 
задание. Показал отличные знания, умения и навыки в рамках осво­
енного учебного материала.
4 балла - студент выполнил практическое задание с неточностями 
и/или не полностью. Показал хорошие знания, умения и навыки в 
рамках освоенного учебного материала.
3 балла - студент выполнил практическое задание не в срок. Показал 
удовлетворительные знания, умения и навыки в рамках освоенного 
учебного материала.
0 баллов -  задание не выполнено.

3 Контрольная работа В течение се­
местра 10 баллов

20 баллов -  студент правильно ответил на поставленные теоретиче­
ские вопросы. Показал отличные знания в рамках усвоенного учеб­
ного материала.
15 баллов - студент ответил на поставленные теоретические вопросы 
с небольшими неточностями. Показал хорошие знания в рамках ус­
военного учебного материала.
10 баллов - студент ответил на теоретические вопросы с существен­
ными неточностями. Показал удовлетворительные знания в рамках 
усвоенного учебного материала.
0 баллов - при ответе на большинство теоретических вопросов сту­
дент продемонстрировал недостаточный уровень знаний.
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Наименование 
оценочного средства

Сроки
выполнения Шкала оценивания Критерии

оценивания
20 баллов -  студент правильно ответил на поставленные теоретиче­

РГР В течение се­
местра 20 баллов

ские вопросы. Показал отличные знания в рамках усвоенного учеб­
ного материала.
15 баллов - студент ответил на поставленные теоретические вопросы 
с небольшими неточностями. Показал хорошие знания в рамках ус­
военного учебного материала.
10 баллов - студент ответил на теоретические вопросы с существен­
ными неточностями. Показал удовлетворительные знания в рамках 
усвоенного учебного материала.
0 баллов - при ответе на большинство теоретических вопросов сту­
дент продемонстрировал недостаточный уровень знаний.

Текущий контроль 75 баллов
ИТОГО: - 75 баллов -
Критерии оценки результатов обучения по дисциплине:
0 -  64 % от максимально возможной суммы баллов -  «неудовлетворительно» ( недостаточный уровень для промежуточной аттестации по 
дисциплине);
65 -  74 % от максимально возможной суммы баллов -  «удовлетворительно» (пороговый (минимальный) уровень);
75 -  84 % от максимально возможной суммы баллов -  «хорошо» (средний уровень);
8 5 -  100 % от максимально возможной суммы баллов -  «отлично» (высокий (максимальный) уровень)
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Задания для текущего контроля

Пример задания на практическую работу «Служебное назначение 
детали Анализ чертежа и уточнение технических требований».

Тщательно изучить рабочий чертеж детали. Служебное назначение де­
тали может выявлено в результате изучения чертежа (сборочной единицы), в 
состав которой входит деталь. Анализ чертежа детали надо проводить очень 
грамотно. Здесь создается фундамент для всей дальнейшей работы. Выявить 
трудноисполнимые и трудно контролируемые размеры, шероховатость по­
верхностей с высоким классом чистоты, требования точности к взаимному 
расположению поверхностей детали. Изучить жесткость детали.

Пример задания на практическую работу «Тип производства. Тех­
нологичность конструкции детали»

Требуемое качество и наименьшие затраты при изготовлении изделий 
могут быть достигнуты в соответствии с типом производства и его условия­
ми.

Определить тип производства, производственную партию. Выполнить 
анализ технологичности конструкции детали на качественном и количест­
венном уровнях. Выбрать исходную заготовку. Выполнить экономическое 
обоснование выбора исходной заготовки.

Пример задания на практическую работу «Выбор 
технологических баз. Обоснование технологических баз»

Выбор технологических баз -  это ответственный этап проектирования 
технологического процесса изготовления детали. Выбор технологических 
баз рекомендуется выполнять в определенной последовательности: отбор 
точных поверхностей и требований точности; анализ обеспечения требова­
ний точности, предложить возможные варианты базирования детали; требо­
вания точности и их обеспечение; очередность обработки поверхностей; 
обоснование выбора технологических баз и выбрать наилучший вариант ба­
зирования. Создание достаточно надежных баз для обработки и получения 
детали в целом -  одна из важнейших задач технолога.

Пример задания на практическую работу «Выявление размерных 
связей поверхностей, осей»

Найти исходное звено заданной точности. Разработать размерную цепь. 
Выполнить перерасчет размерных цепей. Рассчитать погрешности не совме­
щения баз.
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Пример задания на лабораторную работу «Статистические методы 
исследования точности».

Ознакомиться с рассеиванием размеров, приобрести навыки статисти­
ческого анализа экспериментальных данных.

Пример задания на лабораторную работу «Исследование точности 
настройки станка по продольному упору методом статистического ана­
лиза».

На примере исследования точности установки суппорта по продольно­
му упору ознакомиться с характером погрешностей, возникающих под дей­
ствием субъективного фактора, приобрести навыки статистического анализа 
экспериментальных данных.

Пример задания на лабораторную работу «Определение погрешно­
сти базирования при фрезеровании валиков, установленных в призмах»

На практике ознакомиться с погрешностями, возникающими при уста­
новке цилиндрических заготовок на призмы. Научиться рассчитывать по­
грешность базирования для различных положений измерительной базы. Со­
поставить действительные величины погрешностей с расчетными.

Пример задания на лабораторную работу «Влияние усилий закре­
пления на точность формы тонкостенного кольца» закрепления и поло­
жения при обработке на станке».

На практике изучить погрешности, возникающие при расточке тонко­
стенного кольца, закрепленного радиальными силами. Научиться анализи­
ровать результаты обработки по показаниям индикатора.

Пример задания на лабораторную работу «Определение погрешно­
сти положения заготовки при установке в центрах токарного станка и 
устранение этой погрешности».

На практике изучить один из видов систематической постоянной по­
грешности, вызванной неточностью взаимного положения центров токарного 
станка. Выявить погрешность, рассчитать ее величину и, следовательно, вы­
явить причину появления погрешности и устранить ее.

Задание на контрольную работу и РГР см. п. 6

8 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, 
необходимой для освоения дисциплины (модуля)

8.1 Основная литература

1. Базров, Б. М.Основы технологии машиностроения [Электронный 
ресурс] : учебник, - 3-е изд. - М.:НИЦ ИНФРА-М, 2016. - 683 с.//
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ZNANIUM.COM : электронно-библиотечная система. -  Режим доступа: 
http://www.znanium.com/catalog.php, ограниченный. -  Загл. с экрана.

2. Скворцов, В. Ф.Основы технологии машиностроения [Электрон­
ный ресурс]: учеб.пособие / В.Ф. Скворцов. —  2-е изд. — М. : ИНФРА-М, 
2018. —  330 с.// ZNANIUM.COM : электронно-библиотечная система. -  Ре­
жим доступа: http://www.znanium.com/catalog.php, ограниченный. -  Загл. с 
экрана.

3. Клепиков, В.В. Основы технологии машиностроения [Электрон­
ный ресурс]: учебник / В.В. Клепиков, Н.М. Султан-заде, В.Ф. Солдатов, А.Г. 
Схиртладзе. —  М. : ИНФРА-М, 2017. —  295 с.// ZNANIUM.COM : электрон­
но-библиотечная система. -  Режим доступа:
http://www.znanium.com/catalog.php, ограниченный. -  Загл. с экрана.

4. Безъязычный,В.Ф. Основы технологии машиностроения: учебник 
для вузов / В. Ф. Безъязычный. - М.: Инновационное машиностроение, 2016. - 
567с.

5. Танкова, С. Г. Основы технологии обработки деталей машин : 
учеб. пособие / С. Г. Танкова, О. К. Димитрюк, А. А. Просолович -  Комсо- 
мольск-на-Амуре, ФГБОУ ВО «КнАГТУ», 2016-188 с.

6. Суслов, А.Г. Основы технологии машиностроения: Учебник для 
вузов / А. Г. Суслов. - М.: КноРус, 2013. - 288с.: ил.

7. Худобин, J1.B. Базирование заготовок при механической обра­
ботке: учеб. пособие для вузов / JI. В. Худобин, М. А. Белов, А. Н. Уня-нин; 
под общ.ред. JT. В. Худобина. - Старый Оскол: ТНТ, 2012. - 247с.

8. Кушнер, B.C. Технологические процессы в машиностроении: 
учебник для вузов / В. С. Кушнер, А. С. Верещака, А. Г. Схиртладзе. - М.: 
Академия, 2011. - 414с. - (Высшее профессиональное образование). - чз-1экз 
аб-14экз.

9. Сборник задач и упражнений по технологии машиностроения: 
учебное пособие для втузов / В. И. Аверченков, О. А. Горленко, В. Б. Ильиц- 
кий и др. - М.: Машиностроение, 1988. - 190с. - Авт.указаны на обороте 
тит.листа.

10. Технология машиностроения: учебник для вузов: в 2 т. Т.1 : Ос­
новы технологии машиностроения / под общ.ред. А.М.Дальского. - М.: Изд- 
во МГТУ им. Н.Э.Баумана, 1999; 1998. - 564с.

8.2 Дополнительная литература

1. Основы технологии машиностроения: учебник для вузов / под 
общ.ред. Б.Н.Марьина. - Владивосток: Дальнаука, 2015. - 607с.

2. Технология машиностроения [Электронный ресурс] : учебник / В.В. 
Клепиков, Н.М. Султан-заде, В.Ф. Солдатов [и др.]. — М. : ИНФРА-М, 2017. 
— 387 с.// ZNANIUM.COM : электронно-библиотечная система. -  Режим 
доступа: http://www.znanium.com/catalog.php?, ограниченный. - Загл. с экрана.
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3. Суслов, А.Г. Технология машиностроения : учебник для вузов / А. Г. 
Суслов. - М.: КноРус, 2013. - 336с.

4. Аверченков, В. И. Технология машиностроения [Электронный ре­
сурс] : сб. задач и упражнений / В.И.Аверченков, О.А.Горленко и др.; Под 
общ. ред. В.И.Аверченкова, Е.А.Польского - 3 изд. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 
2014 - 304 с. // ZNANIUM.COM : электронно-библиотечная система. -  Режим 
доступа: http://www.znanium.com/catalog.php, ограниченный. -  Загл. с экрана.

5. Иванов, И. С.Технология машиностроения [Электронный ресурс]: 
учебное пособие / И.С.Иванов. - 2-е изд., перераб. и доп. - М.: НИЦ ИНФРА- 
М, 2016. - 240 с. // ZNANIUM.COM : электронно-библиотечная система. -  
Режим доступа: http://www.znanium.com/catalog.php?, ограниченный. - Загл. с 
экрана.

6. Технология машиностроения: учебник для вузов / JI. В. Лебедев, В. 
У. Мнацаканян, А. А. Погонин и др. - 2-е изд., стер. - М.: Академия, 2008. - 
528с. - (Высшее профессиональное образование).

7. Худобин, Л.В. Базирование заготовок при механической обработке: 
учеб. пособие для вузов / Л. В. Худобин, М. А. Белов, А. Н. Уня-нин; под 
общ.ред. Л. В. Худобина. - Старый Оскол: ТНТ, 2012. - 247с.

8. Технология машиностроения: учебник для вузов: в 2 т. Т.1 : Основы 
технологии машиностроения / под общ.ред. А.М.Дальского. - М.: Изд-во 
МГТУ им. Н.Э.Баумана, 1999; 1998. - 564с.

9 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети 
«Интернет» (далее -  сеть «Интернет»), необходимых для освоения 
дисциплины (модуля)

1. Единое окно доступа к образовательным ресурсам //Электронный 
ресурс [Режим доступа: свободный] http:window.edu/ru/.

10 Методические указания для обучающихся по освоению 
дисциплины (модуля)

Обучение дисциплине «Основы технологии машиностроения» предпо­
лагает изучение курса на аудиторных занятиях и в ходе самостоятельной ра­
боты. Аудиторные занятия проводятся в форме лекций, практических и лабо­
раторных работ. Самостоятельная работа включает:

• Чтение основной и дополнительной литературы по темам дисципли­
ны;

• Подготовка к практическим занятиям и лабораторным работам.
• Выполнение, оформление и подготовка к защите практических, ла­

бораторных работ, контрольной работы и курсовому проекту.
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Таблица 7 -  Методические указания к отдельным видам деятельности
Вид учебного занятия Организация деятельности студента
Лекция Составление интеллект-карт. Написание конспекта лек­

ций; кратко, последовательно фиксировать основные по­
ложения. Выделять ключевые слова, формулы, отмечать 
на полях уточняющие вопросы по теме занятия.

Практическая работа Работа с интеллект-картой (конспектом лекций), изучение 
разделов основной литературы по теме занятия, работа с 
текстом, освоение электронных материалов по дисципли­
не, отработка решения задач по приведенному алгоритму

лабораторная работа Работа с интеллект-картой (конспектом лекций), изучение 
разделов основной литературы по теме занятия, работа с 
текстом, освоение электронных материалов по дисципли­
не, отработка решения задач по приведенному алгоритму

Самостоятельная работа Для более глубокого изучения разделов дисциплины пре­
дусмотрены отдельные виды самостоятельной работы: 
изучение теоретических и практических разделов дисцип­
лины; выполнение заданий практических работ; подготов­
ка к защите практических работ; выполнение контрольной 
работы и РГР. Более подробно структура и содержание 
самостоятельной работы описаны в разделе 6.

Самостоятельная работа является наиболее продуктивной формой об­
разовательной и познавательной деятельности студента в период обучения. 
Самостоятельная работа студента направлена на углубление и закрепление 
знаний студента, развитие практических умений.

Текущий контроль учебной деятельности студентов осуществляется на 
лекционных, практических занятиях и лабораторных работах. Студент обязан 
в срок выполнять выданные ему практические, лабораторные работы, кон­
трольную работу и РГР. Защита выполненных работ проводится на практи­
ческом занятии. По результатам сдачи каждой работы присваиваются баллы. 
Максимальное число баллов за одну практическую работу -  5 баллов, за ла­
бораторную работу -  5 баллов, за контрольную работу -  5 баллов, за РГР -  5 
баллов. Опрос производится по каждой теме лекционного занятия. Макси­
мальное число баллов по одной теме -  5. Критерии оценки результатов обу­
чения по дисциплине представлены в технологической карте (таблица 6).

11 Перечень информационных технологий, используемых 
при осуществлении образовательного процесса по дисциплине 
(модулю), включая перечень программного обеспечения 
и информационных справочных систем (при необходимости

С целью повышения качества ведения образовательной деятельности в 
университете создана электронная информационно-образовательная среда. 
Она подразумевает организацию взаимодействия между обучающимися и
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преподавателями через систему личных кабинетов студентов, расположен­
ных на официальном сайте университета в информационно телекоммуника­
ционной сети «Интернет» по адресу https://student.knastu.ru. Созданная ин­
формационно-образовательная среда позволяет осуществлять взаимодейст­
вие между участниками образовательного процесса посредством организации 
дистанционного консультирования по вопросам выполнения практических 
заданий.

При изучении дисциплины для выполнения практических работ, курсо­
вого проекта рекомендуется использовать следующее свободно распростра­
няемое лицензионное программное обеспечение и интернет-ресурсы:

• лицензированные программные продукты NX Academic Perpetual 
License 60. Лицензия, Installation Number: 1252056 от 23.12.2010.

• использование компьютерных технологий и программных про­
дуктов (MS Office и др.) необходимых для: систематизации; обработки дан­
ных;

• информационно-справочная система «Консультант-плюс»;
• информационно-справочная система «Кодекс/Тех.эксперт».
• текстовый процессор со свободной лицензией
• браузер Internet Explorer (компонент операционной системы).

Т -  FLEX CAD

12 Описание материально-технической базы, необходимой
для осуществления образовательного процесса по дисциплине 
(модулю)

Для реализации программы дисциплины «Технология машинострое­
ния» используется материально-техническое обеспечение, перечисленное в 
таблице 6.

Таблица 6 -  IVатериально-техническое обеспечение дисциплины

Аудитория
Наименование

аудитории
(лаборатории)

Используемое
оборудование Назначение оборудования

201-3/2 Лекционная ау­
дитория

Компьютер IBM 
PC, видеопро­

ектор

Проведение лекционных и 
практических занятий

222/3-2 Лаборатория 
«Технология ма­
шиностроения»

У ниверсальные 
станки

Станок токарно-винторезный 
1К62; станок токарно­
винторезный 16К20; станок 
токарно-винторезный 1И611П; 
станок токарно-винторезный 
облегченный с выемкой в ста­
нине 16К25Г; горизонтально­
фрезерный станок 6Н81; уни­
версальный фрезерный станок 
675П.

28

https://student.knastu.ru


Лист регистрации изменений к РПД

№
п/п Содержание изменения/основание

Кол-во
стр.
РПД

Подпись автора 
РПД

1 Изменение КУГ/пр. № 326-0 «а» от 
04.09.2017 г.

2 Изменение титульного листа в связи с 
переименованием вуза/пр. № 997-0 от 
03.11.2017 г.

1

3 Назначение и.о. заведующего кафедрой 
ТМ от 17.07.2018 г. пр. № 916-ЛС

1

4 Актуализация РПД 03.09.2018 г. прото­
кол заседания кафедры ТМ № 1

6

2 9




